ALKALMAZASI UTASITASOK: ARC 858(E)

@INDUSTH/AL COATINGS

A feliilet el6készitése

Ahhoz, hogy j6 eredményeket tudjunk elérni ezzel a termékkel, nagyon fontos a megfeleld felllet-el6készités. A pontos kdvetelmények a felhasznalastol,
a varhato lzemidétél és a fellilet eredeti dllapotétdl fliggden valtoznak. Az optimalis elékészités egy alaposan megtisztitott és 75 — 125 pum szogprofilra
érdesitett felliletet eredményez. Ez tisztitassal és fehér fém (Sa 3/SP5) vagy majdnem fehér fém (Sa 2.5/SP10) tisztasagara torténé koptaté fujassal, majd
kondenzald, maradékot nem hagyo szerves olddszerrel torténd oblitéssel érhetd el.

Keverés

A keverés és felhordas megkonnyitése érdekében a hémérsékletnek 21 és 32 °C kozott kell lennie. A csomag a terméket minden esetben a megfeleld
keverési aranyban tartalmazza. Ha tovabbi részekre kell osztani, akkor tartsa be a kovetkezé keverési aranyokat.

Keverési aranyo Suly szerint

A:B 4:1

Tegye a szlikséges mennyiségli A és B komponenst egy tiszta, szdraz és porusmentes felliletre (rendszerint mianyag), é€s a csomagban taldlhaté
szerszammal lassan irjon le nyolcasokat. Rendszeres id6kozonként kaparja le a keveréfellletet és a szerszamot, hogy ne maradjon 6ssze nem
kevert maradvany ezeken a fellileteken. Ha géppel szeretne dolgozni, akkor hasznéljon ellentétesen forgd kettds lapu propelleres kever6t alacsony
fordulatszamon. Idénként kaparja tisztdra az oldalfalakat és a tartdly aljat, valamint a keverét. Azonnal hordja fel.

Feldolgozasi id6 percben

10°C 16 °C 25°C 32°C
N A tdblazat az ARC 858(E) gyakorlati kotési idejét tartalmazza a
1,5 Liter 54 perc 41 perc 28 perc 20 perc keveréssel kezdve.
5 Liter 40 perc 30 perc 21 perc 12 perc
16 Liter * * * * * A révid megmunkalasi idé miatt a teljes csomagot nem lehet
egyszerre bekeverni.
Hasznalat

Az ARC 858(E) rendszerint 1,5 mm és 19 mm k&zotti rétegben hordhato fel, a réteg legyen minimum 0,5 mm vastag. A minimalisan el8irt kornyezeti hémérséklet
az alkalmazas idépontjdban 10 °C. Egy vakoldkanéllal vagy mlianyag aplikatorral nyomja az anyagot a fellilet profiljaba, hogy teljesen befedje a fellletet. Miutan
felhordta az anyagot, sokféleképpen simithatja. A megadott megmunkaldsi idén belil hordja fel, és kenje a végsd kivant forméjura. Az ARC 858(E) ,,Csekély
igénybevétel” keménységi dllapot elétt bekenheti ARX-epoxianyagokkal (ne hasznaljon vinilészter alapu ARC-fedérétegeket). Ha elérte a ,,Csekély igénybevétel”
allapotot (az aldbbiakban leirtak szerint), akkor a felliletet a feddréteg felhorddsa elétt tegye durvava és tisztitsa meg a pormaradvanyoktdl és portdl. A ,,Csekély
igénybevétel” allapot eléréséig nem sziikségesek tovadbbi fellileti elkezelések, ha a fellilet nem szennyezett.

Sziikség esetén az ARC 858(E) karbidszerszdmmal csiszolhatd, miutan elérte a ,,Csekély igénybevétel” dllapotot (az aldbbiak szerint). Klilénben hasznaljon
gyémant csiszolét vagy csiszolészerszamot. Bizonyos hasznalati esetekben, ahol tovabbi horderére van sziikség, akkor a felilet el6készitése elbtt a fémet
felhegesztheti. A SULZER MIXPAC pisztollyal végzett munkdhoz melegitse elé az ARC 858(E) permetezdpatront (tartalom: 940 ml) 50°C hédmérsékletre. A sUritett
levegdt a kivant permetkép fliggvényében allitsa be.

Lefedett feliilet

Vastagsag Darab mérete / Lefedett fellilet
csomagolasi egység

750 pum 940 ml patron 1,25 m?

1,5 Liter 2,00 m?

5 Liter 6,67 m?

16 Liter 21,33 m?

Kikeményedeési id6
10 °C (+/-2°C) 16 °C (+/-2°C) 20 °C (+/-2°c) 25 °C (#-2°C) 32 °C (#-2°C)
Nem ragados 3 6ra 2 6ra 1,5 6ra 16ra 0,5 6ra
Csekély igénybevétel 4 o6ra 3 dra 2 o6ra 1,5 6ra 16ra

Teljes igénybevétel 48 6ra 36 dra 28 6ra 20 dra 16 6ra
Teljes vegyi igénybevétel 96 dra 72 ora 54 6ra 36 dra 30 dra

Teljes vegyi ellendllds hékotéssel gyorsithaté meg. Ebben az esetben az anyagot, ha mar nem ragadds, 4 6ran keresztil 70 °C-ra kell melegiteni.
Tisztitas

Az eszkozok tisztitdsdhoz kozvetlentl haszndlat utdn szaklizletekben kaphatd olddszerek (aceton, xilol, alkohol, metil-etil-keton) hasznalhatok. Miutdn az
anyag kikeményedett, mar csak csiszolassal tavolithaté el.

Biztonsdg

A termék alkalmazdséaval és hasznalatdval kapcsolatos mindennem( munkdt a biztonsagi adatlap (SDS), a vonatkozd egészség-, munka- és
kérnyezetvédelmi nemzeti szabvanyok, rendeletek és térvények szerint kell végezni.Gesetzen zum Gesundheits-, Arbeits- und Umweltschutz auszufiihren.
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